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INTERNATIONALER VORLAUFIGER 

PRUFUNGS BERICHT Internationales Aktenzeichen PCT/DE2004/002424 

I. Grundlage des Berichts 

1 . Hinslchtlich der Bestandteile der internationalen Anmeldung (Ersatzblatter, die dem Anmeldeamt aufeine 
Aufforderung nach Artikel 14 hin vorgelegt warden, gelten im Rahmen dieses Berichts als "ursprunglich 
eingereicht" und sind ihm nicht beigefugt, weil sie keine Anderungen enthalten (Regeln 70. 16 und 70.17))\ 

Beschreibung, Seiten 

1-31 in der ursprunglich eingereichten Fassung 
Anspruche, Nr. 

1.26 eingegangen am 24.08.2005 mit Schreiben vom 24.08.2005 
Zeichnungen, Blatter 

1/11-11/11 in der ursprunglich eingereichten Fassung 

2. Hinsichtlich der Sprache: Alle vorstehend genannten Bestandteile standen der Behorde in der Sprache, in der 
die internationale Anmeldung eingereicht >worden ist, zur Verfugung Oder wurden in dieser eingereicht, sofern 
unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

Die Bestandteile standen der Behorde in der Sprache: zur Verfugung bzw. wurden in dieser Sprache 
eingereicht; dabei handelt es sich um: 

□ die Sprache der Ubersetzung, die fur die Zwecke der internationalen Recherche eingereicht worden ist 
(nach Regel 23.1(b)). 

□ die Veroffentlichungssprache der internationalen Anmeldung (nach Rege! 48.3(b)). 

□ die Sprache der Ubersetzung, die fur die Zwecke der internationalen vorlaufigen Prufung eingereicht 
worden ist (nach Regel 55.2 und/oder 55.3). 

3. Hinsichtlich der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz ist die 
internationale vorlaufige Prufung auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das: 

□ in der internationalen Anmeldung in schriftlicher Form enthalten ist. 

□ zusammen mit der internationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ Die Erklarung, daG das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den 
Offenbarungsgehalt der internationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

□ Die Erklarung, daB die in computerlesbarer Form erfassten Informationen dem schriftlichen 
Sequenzprotokoll entsprechen, wurde vorgelegt. 

4. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung, Seiten: 

□ Anspruche, Nr.: 

□ Zeichnungen, Blatt: 
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5. □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der Anderungen erstellt worden, da diese aus den 

angegebenen Grunden nach Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich 
eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)). 

(Auf Ersatzblatter, die solche Anderungen enthalten, ist unter Punkt 1 hinzuweisen; sie sind diesem Bericht 
beizufugen') 

6. Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 

V. Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

1. Feststellung 

Neuheit (N) Ja: Anspruche 

Nein: Anspruche 1,14,20,26 
Erfinderische Tatigkeit (IS) Ja: Anspruche 

Nein: Anspruche 2-13,16-19,21-23 

Gewerbliche Anwendbarkeit (IA) Ja: Anspruche: 1-26 

Nein: Anspruche: 



2. Unterlagen und Erklarungen: 
siehe Beiblatt 
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PRUFUNGSBER1CHT - BEIBLATT 

Abschnitt V 

1 . Es wird auf die folgenden Dokumente verwiesen: 

D1 US-A-3 325 035 
D2 US-A-6 142 325 
D3 US-A-4 021 524 

Anspruch 1 

2. Aus D1 (siehe Spalte 4, Zeile 41 bis Spalte 6, Zeile 22 sowie Figuren) ist ein 

a) Verfahren zur Ausbildung einer mit Compound versehenen Dicht- und 
VerschluBzone in einem VerschluBdeckel 80 mit einem inneren Panel aus 
metallischem Werkstoff (siehe "steel blank 80"), wobei 

b) nacheinander zwei nicht gleiche Einbringungsverfahren fur zwei Compoundlagen 
Einsatz finden (siehe Fig 5,6: "spray nozzle 83" und "dispenser 24"), 

c) zum Einbringen eines ersten Compounds 92 mit dem ersten Verfahren und zum 
Einbringen eines zweiten Compounds 90 mit dem zweiten Verfahren, 

d) welche Compounds 92,90 nicht gleich sind (siehe "foamed polyvinylchloride 90" 
und "non-foaming plastisol 92") 

e) beide Compoundtagen 92,90 sich in unterschiedliche geometrische Bereiche des 
VerschluBdeckels 80 in seinem Randbereich mit Dicht und VerschluBzone erstrecken 
(siehe Figuren 1 bis 4). 

3. Das Verfahren des Anspruchs 1 ist daher nicht neu im Sinne des Artikels 33(2) PCT. 

4. D2 offenbart auch ein Verfahren mit den wesentlichen der o,g. Merkmalen a) bis d) 
(siehe Spalte 3, Zeile 23 bis Spalte 4, Zeile 34; Spalte 6, Zeilen 41 bis 57 sowie Fi- 
guren) 

Unabhangige Produktanspruche 14,26 

5. Es gelten entsprechend die gleichen Einwande wie gegen Anspruch 1 
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Anspruche 2 bis 13 und 16 bis 19 

6. Den Merkmalen dieser Anspruche kommt keine erfinderische Bedeutung zu. Sie 
beziehen sich auf rein konstruktive Einzelheiten, die entweder bereits ganz oder 
teilweise zum Stand derTechnik gehoren oder im Rahmen dessen liegen, was ein 
Fachmann aufgrund der ihm gelaufigen Oberlegungen zu tun pflegt. 

Unabhangiger Vorrichtungsanspruch 20 

7. Aus D3 (siehe Spalte 3, Zeile 44 bis Spalte 3, Zeile 29 sowie Figuren 1 bis 4) ist 

a) ein ringformiger Stempel 14 fur eine Verformung und Verlagerung einer 
Compound-Vorform in eine im wesentlichen zylindrisch ausgebildete Compoundlage 
16 einer VeschluBzone 19 eines VerschluBdeckels 20 in dessen Randbereich (siehe 
Fig. 1) bekannt, wobei 

b) die Compound-Vorform als ein umfanglich auf einen Schurzenbereich des 
VerschluBdeckels 20 aufgebrachte Compound im wesentlichen nur in axialer 
Richtung verformt wird (siehe Fig. 2), wobei 

d) der Ringstempel 1 4 einen Rumpfabschnitt und einen daran axial anschlieBenden 
Stirnabschnitt aufweist, wobei der Stirnabschnitt schmaler ist als der Rumpfabschnitt 
(siehe Fig. 2: stufenweise Verjiingung von 14), wobei 

e) der Ringstempel 1 4 radial auBen einen eine sich axial erstreckende Aussparung 
zur Aufnahme und Veranderung von Lage und Form der Vorform des aufgebrachten 
Compounds in dem Schurzenbereich des VerschluBdeckels 20 aufweist (siehe Fig. 
2,4: oberste verjungte Stufe von 14), und wobei 

f) der Stirnabschnitt als Sperre ausgebildet ist, urn bei der Veranderung das FlieBen 
der Compound-Vorform radial nach innen uber ein radial inneres Ende des 
Stirnabschnitts hinaus zu sperren (siehe Fig. 2, der obere Abschnitt des Stempels 14 
wirkt zusammen mit dem oberen Teil 21 des Deckels 20 urn ein FlieBen des 
Materials 16 radial nach innen zu verhindern). 

8. Der Gegenstand des Anspruchs 20 ist daher nicht neu im Sinne des Artikels 33(2) 
PCT. 

Anspruche 21 bis 23 
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9. Den Merkmalen dieser Anspruche kommt keine erfinderische Bedeutung zu. Sie 
beziehen sich auf rein konstruktive Einzelheiten, die entweder bereits ganz oder 
teilweise zum Stand derTechnik gehoren oder im Rahmen dessen liegen, was ein 
Fachmann aufgrund der ihm gelaufigen Oberlegungen zu tun pflegt. 

10. Die Anspruche 1 bis 26 genugen hinsichtlich gewerblicher Anwendbarkeit den 
Erfordernissen des Artikels 33(4) PCT. 

Klarheit 

11. Die Anspruche 14,26 wurden zwar als getrennte, unabhangige Produkt-Anspruche 
abgefaBt, sie scheinen sich aber tatsachlich auf ein und denselben Gegenstand zu 
beziehen und unterscheiden sich voneinander offensichtlich nur durch voneinander 
abweichende Definitionen des Gegenstandes, fur den Schutz begehrt wird. Somit 
sind die Anspruche nicht knapp gefaBt. Aus diesem Grund erfullen die Anspruche 
14,26 nicht die Erfordernisse des Artikels 6 PCT. 

12. Die in den Anspriichen und Beschreibung benutzten Begriffe "Area2", "Area3", 
"Moulding-Verfahren","Moulding-Compound-Verfahren", "moulded compound", 
haben keine allgemein anerkannte Bedeutung und lassen den Leser uber die 
Bedeutung der betreffenden technischen Merkmale im Ungewissen. Dies hat zur 
Folge, daB die Definition des Gegenstands nicht klar ist (Art 6 PCT). 

Anspruch 1 

1 3. Anspruch 1 in der vorliegenden Fassung entspricht nicht der Forderung der Klarheit 
des Artikels 6 PCT, da das Merkmal "zwei nicht gleiche Einbringungsverfahren" nicht 
klar ist. Wie aus den Abb. 6a,6b hervorgeht, handelt es sich urn ein Pressformen des 
"Compounds A" mit dem Stempel 50 und urn ein Pressformen des "Compounds B" 
mit dem Stempel 40, d.h. urn zwei gleiche Pressform- oder zwei gleiche 
Formgebungsverfahren. Der Begriff "Einbringungsverfahren" wird nicht korrekt 
verwendet. Es ist nicht klar, wie die "Ausbildung einer Dicht- und VerschluBzone", 
lediglich durch Einbringen der Dichtungsmassen A und B , d.h. ohne ein 
Formgebungsverfahren, erreicht werden kann. 
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14. Anspruch 1 in der vorliegenden Fassung entspricht nicht der Forderung der Klarheit 
des Artikels 6 PCT, da das Merkmal, daB "beide Compoundlagen (A, B) sich in 
unterschiedliche geometrische Bereiche (Area2, Area3) des VerschluBdeckels in 
seinem Randbereich (R) mit Dicht- und Verschlusszone (10D, 10V) erstrecken" nicht 
klar ist. Urn eine durchgehende Abdichtung zu erreichen, scheint es wesentlich zu 
sein, daB sich die beiden Compoundlagen in "nebeneinander angrenzende" Bereiche 
erstrecken. 

15. Im Anspruch 1 ist der Begriff "Randbereich" nicht klar definiert. GemaB Anspruch 1 
umfaBt der Begriff "Randbereich" die Zonen mit der Bezeichnung "Area 2" und "Area 
3" oder 10D und 10V, also den Bereich radial auBerhalb eines Deckelspiegels oder 
Panels, siehe auch Beschreibung, Seite 1 , Zeile 21 . GemaB Anspruch 14 jedoch, 
umfaBt der Begriff "Randbereich" lediglich den VerschluBbereich 10V (siehe 
Anspruch 14, Zeile 16). 

Anspruch 2 

1 6. Anspruch 2 in der vorliegenden Fassgng entspricht nicht der Forderung der Klarheit 
des Artikels 6 PCT, da nicht angegeben ist, wie eine "Ausbildung einer Dicht- und 
VerschluBzone" durch Rotation erreicht werden kann. Das Einbringungsverfahren 
durch Einspritzen und nachfolgendem Rotieren des Deckels, hat zur Aufgabe die 
Masse des "Compounds A" im Deckel zu positionieren und nicht zu formen. Eine 
anmeldungsgemaBe "Ausbildung einer Dicht und VerschluBzone", d.h. eine 
Pressformgebung des "Compounds A" wie in der Beschreibung dargestellt, kann 
durch Deckel-Rotation nicht erfolgen, da die Dichtungsmasse A durch die Rotation 
gegen die Schtirze 4 gedruckt werden wiirde. 

Anspruche 6 bis 9 und 24,25 

1 7. Die Merkmale in den auf ein Verfahren abgestellten Anspruchen 6 bis 9 und 24 bis 
26 beziehen sich auf einen VerschluBdeckel, start deutliche Einschrankungen fur das 
Verfahren selbst vorzuschreiben. 

1 8. Aus den Anspruchen 6 bis 9 geht nicht eindeutig hervor, wie eine Nut oder Kombinut 
22,20a,20 direkt unter dem Deckel 1 hergestellt werden kann. 
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Produkt-Anspriiche 14 bis 19 und 26 

19. Die Ausfuhrungen gemaB den Abbildungen 5a bis 12b fallen nicht unter dem 
Schutzbereich des Anspruchs 14, da diese keine Umfangsnut aufweisen. 

20. Im Gegensatz zu den Ausfuhrungen der Anspruche 14 bis 19 und 26 scheinen die 
Referenzzeichen 20,21 in den Abbildungen keinen Umfangskanal darzustellen. 
Weiterhin ist Merkmal a) im Anspruch 1 4 unklar, da in den Abbildungen keine 
Clberlappung der beiden Lagen A.B in einer Nut ersichtlich ist. 

Unabhangiger Produkt-Anspruch 26 

21 . Anspruch 26 in der vorliegenden Fassung entspricht nicht der Forderung des Artikels 
6 PCT, da dieser Anspruch das gemaB Beschreibung (siehe Seite 2, Zeilen 36,37) 
wesentliche Merkmal, daB "zwei Lagen von Compound" vorgesehen sind, nicht 
offenbart. 

22. Da der unabhangige Anspruch 26 dieses Merkmal nicht offenbart, entspricht er nicht 
dem Erfordemis des Artikels 6 PCT in Verbindung mit Regel 6.3 b) PCT, daB jeder 
unabhangige Anspruch alle technischen Merkmale enthalten muB, die fur die 
Definition der Erfindung wesentlich sind. 

Vorrichtungsanspruche 20 bis 23 

23. Anspruch 20 in der vorliegenden Fassung entspricht nicht der Forderung des Artikels 
6 PCT, da wesentliche Merkmale zur Definition der Erfindung fehlen, (siehe Seite 2, 
Zeilen 36,37 "zwei Lagen von Compound". 

24. Der Anspruch 20 in der vorliegenden Fassung entspricht nicht der Forderung des 
Artikels 6 PCT, da das Merkmal (iii) nicht klar ist. Es fehlen strukturelle technische 
Merkmale uber den als "Sperre" ausgebildeten Stirnabschnitt, die das 
Zusammenwirken dieses Abschnitts mit dem Deckel Oder einer Gegenform definieren 
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um die gewunschte Wirkung (Sperre) zu erreichen. 

25. Der Anspruch 20 in der vorliegenden Fassung entspricht nicht der Forderung des 
Artikels 6 PCT, da der Begriff "Verformung und Verlagerung"nicht klar ist. 

Gleiche Terminologie 

26. Die Ansprtiche 1 bis 26 in der vorliegenden Fassung entsprechen weiterhin nicht der 
Forderung des Artikels 6 PCT, da nicht die gleiche Terminologie verwendet wurde: 

- der Randbereich wurde unterschiedlich definiert, im Anspruch 1 : "Randbereich (R)" 
= "Dicht- und VerschluBzone (10; 10V.10D)" = "geometrische Bereiche (Area 2, Area 

3"), 

- der VerschluBbereich wurde unterschiedlich definiert, im Anspruch 1 : "Area 3", 
"VerschluBzone 10V", im Anspruch 7: "Schurze 4", 

- der Dichtbereich wurde unterschiedlich definiert , im Anspruch 1 : "Dichtzone (10V)", 
im Anspruch 7: "Rand (3a)". 

Weitere Punkte 

27. Im Widerspruch zu den Erfordernissen der Regel 5.1 a) ii) PCT werden in der 
Beschreibung weder der in den Dokumenten D1-D3 offenbarte einschlagige Stand 
der Technik noch diese Dokumente angegeben. 

28. Die unabhangigen Ansprtiche 1 ,14,20,26 sind nicht in der zweiteiligen Form nach 
Regel 6.3 b) PCT abgefaBt. 
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1. ■ (Verfahren zur Ausbildung einer mit Compound (A,B) versehenen Dicht- und 

Verschlusszone (10;10V,10D) in einem Verschlussdeckel (Cap;1) mit einem 
^nfieren Panel aus metallischem Werkstoff, wobei 

• in »:■ 

• - I nacheinander zwei nicht gleiche Einbringungsverfahren fur 

' zwei Compoundlagen Einsatz finden, zum Einbringen eines 
ersten Compounds (A) mit dem ersten Verfahren und zum 

' Einbringen eines zweiten Compounds (B) mit dem zweiten 

3; Verfahren, welche beiden Compounds nicht gleich sind; 

>- , beide Compoundlagen (A,B) sich in unterschiedliche 

■ 

geometrische Bereiche (Area2, Area3) des 
Verschlussdeckels in seinem Randbereich (R) mit Dicht- und 
Verschlusszone (10D.10V) erstrecken. 

i 

2. Verfahren nach Anspruch 1 , wobei das erste Einbringungsverfahren ein Lining- 
Verfahren ist, mit einem Einspritzen des ersten Compound (A) in eine umfangliche 
Bahn, 

(i) ohne ein mechanisches Nachformen durch einen Ringstempel mit Wirkung 
nach radial innen; und/oder 

(ii) mit einer Rotation des Verschlussdeckels und einer sich so ergebenden 
Verdrangungswirkung auf den eingespritzten Compound (A) nach radial 
au&en. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 Oder Anspruch 2, wobei das zweite 
Einbringungsverfahren ein Moulding-Verfahren ist, bei dem ein eingebrachter, 
insbesondere auf einer umfangJichen Bahn eingespritzter, zweiter Compound (B) 
zunachst beim Einbringen platziert und danach mit einem Stempel (40) zumindest 
in einer Verschlusszone (10V) der Dicht- und Verschlusszone (10) des Deckels 
verformend verlagert wird. 

4. Verfahren nach Anspruch 3, wobei das zweite Einbringungsverfahren als 
Moulding-Verfahren den eingebrachten zweiten Compound (B) zunachst beim 
Einbringen platziert und in Folge mit einem Stempel (40) auch in einen Abschnitt 
der Dichtzone (10D) des Deckels verformend verlagert, aber nicht weiter. 
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5. Verfahren nach Anspruch 3 Oder 4, wobei beim verformenden Verlagern des 
zweiten Compounds (B) eine ringfdrmige Sperre so wirkt, dass eine sich radial 
einwarts ergebene FlieBbewegung des zweiten Compound (B) begrenzt wird, um 
sich nicht weiter als in eine Dichtzone (Area2) zu erstrecken, nach Abschluss der 
durch einen Ringstempei (40) verursachten FlieBbewegung. 

6. Verfahren nach Anspruch 5, wobei die ringfermige Sperre am Ringstempei (40) 
stimseitig angeordnet ist, insbesondere als umlaufende Kante (41) oder- von 
einer Stirnseite des Ringstempels abragender - Ringerhebung (42,42*). 

7. Verfahren nach Anspruch 5, wobei die ringformige Sperre an dem 
Verschlussdeckel (1) als eine Ringnut (20a) in einer Umfangsnut (20) angeordnet 
ist, die auBerhalb des radial SuBeren Randes (3a) eines Deckelspiegels (Panel;3) 
gelegen ist, zur Bildung einer Kombinut (22;20a,20). 

V 



is 



8. Verfahren nach Anspruch 1 , wobei Dichtzone (10D) und Verschlusszone (10V) fur 
ein Abdichten zu einem GefaBrand und fur ein mechanisch drehendes 
Abschrauben von zumindest Gewindesegmenten am GefSBrand vorgesehen sind 
und entsprechend geometrisch am Verschlussdeckel (1) in dessen 

20 Randbereich (R) gelegen sind, wobei dieser aufweist: 

• einen Rand (3a) eines Deckelspiegels (3); 

• eine im wesentlichen axial sich erstreckende 
SchOrze (4); 

• eine Umfangsnut (2;21 ,20,20a,22) radial auBerhalb des 
25 Spiegelrands (3a). 

9. Verfahren nach Anspruch 7 oder 1, wobei die beiden Compoundlagen (A.B) sich 
Oberlappen, insbesondere im Bereich einer Umfangsnut (20,21 ;22) im 
Randbereich (R). 
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1 0. Verfahren nach Anspruch 1 oder Anspruch 2, zweite Alternative, wobei mit 
einem weiteren Stempel (50,51) der eingebrachte und radial verdrSngte erste 
Compound (A) mit Druck beaufschlagt wird, um seine axiale Erstreckung zu 
vergleichmSBigen. 

1 1 . Verfahren nach Anspruch 10, wobei bei der Druckbeaufechlagung eine radial 
auBerste Randlinie (a1) des radial weiter innen gelegenen ersten 
Compounds (A) vergleichmaBigt wird. 

« 

Austauschseite 
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12. V ; 4 Verfahren nach Anspruch 10 oder 11, wobei in einen Streifenbereich (a2,a3), 
> . ' nahe dem auBeren Rand (a1) des radial weiter innen gelegenen ersten 
* i t - .Compounds (A), bei der Druckbelastung durch den weiteren Stempel (50,51) 
eine Adhasion und/oder eine Blasenreduzierung des noch flieBfahigen ersten 
-s ipompounds (A) begQnstigt wird. 



13. 



Verfahren nach Anspruch 1 , wobei ein weiterer Stempel (52) auf seiner 
Stirnseite eine umlaufende Aussparung (55) aufweist, zur Kanalbildung in 
einem Druck ausQbenden Zustand, zur Eingrenzung einer radialen Erstreckung 
und zum AndrQcken des noch flieBfahigen ersten Compounds (A), bevor der 
zweite Compound (B) eingebracht wird. 



is 



20 



25 



14. Deckel zum Verschlie&en eines Be ha Iters, ausgebildet als PT-Deckel, zum 
VerschlieBen mit axialem Druck (P-SchlieGung), und zum Offnen mit Dreh-Aktion 
(T-Offnung), wobei der Deckel einen Randberefch (10V) fur mindestens das 
mechanische Halten radial auSerhalb einer Umfangsnut oder eines 
Umfangskanals (21,20;2) aufweist und der Deckel mit zwei Compound-Lagen 
(A,B) versehen ist, wobei 

(a) die beiden Lagen im Bereich der Umfangsnut (20,21) 
miteinander Dberlappen, wobei der radial weiter auBen 
platzierte Compound (B) sich radial nach innen nicht uber ein 
radial innerstes Ende der Umfangsnut erstreckt; 



oder 
(b) 



die radial ganz innen platzierte Compound-Lage (A) sich nicht 
weiter nach radial auGen als ein radial auBeres Ende der Nut 
(20,21) erstreckt; 



oder 
(c) 



eine der beiden Compound-Lagen (A.B) sich im Wesentlichen 
30 axial und die andere der beiden Lagen sich im Wesentlichen 

radial erstreckt, wobei jede der beiden Lagen eine nicht 
-konstante Dicke entlang ihrer Haupt-Erstreckung aufweist. 

15. Deckel nach Anspruch 14, Alternative (c), wobei die "wesentliche Erstreckung" 
35 jeder Lage eine hauptsachliche Erstreckungsrichtung ist und diese hauptsachliche 

Erstreckung einer jeweiligen Lage wesentlich groBer als eine andere, orthogonal 
dazu verlaufende Erstreckung der gleichen Lage ist. 
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16. Deckel nach Anspruch 14, der eine beliebige Kombination von Merkmalgruppen 
(a) bis (c) aufweist. 

17. Deckel nach Anspruch 14, bei dem die Nut (20) eine Bodenflache aufweist, die im 
Wesentlichen horizontal oder flach ist. 



18. Deckel nach Anspruch 14, bei dem die Nut (21) eine Bodenflache, die mit einem 
gerundeten Bodenabschnitt versehen ist, welcher eine ringformige Zone mit einem 
- auf eine Umfangsrichtung bezogen - orthogonal ausgerichteten 

10 KrUmmungsradius (21a) und radial innerhalb des gerundeten Bodenabschnitts 

einen geneigten Abschnitt (21b) aufweist. 

19. Deckel nach Anspruch 14, wobei die beiden Compounds (A,B) in den beiden 
Lagen sich in ihren chemischen und/oder physikalischen Eigenschaften 

is voneinander unterscheiden. 
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20. .' Rjngfprmiger Formstempel (40) fQr eine Verformung und Verlagerung einer 
* i dompound-Vorform in eine im wesentlichen zylindrisch ausgebildete 

« ippmpoundlage einer Verschlusszone (10V) einer Dichtungs- und 

Verschlusszone (10) eines Verschlussdeckels in dessen Randbereich (R), bei 
Richer Veranderung als Verformung und Verlagerung die Compound-Vorform 
• als fein umfanglich auf einen Schurzenbereich (4 t Area3) eines 
Verschlussdeckels (1) aufgebrachte Compound (B) im wesentlichen nur in axialer 
.Richtung verformt wird und in radialer Richtung hochstens in einem AusmaB, das 
Wesentlich geringer ist, als das Ausmafi der axialen Veranderung der Vorform des 
^Compounds, 

/wobei der Ringstempel (40) aufweist 

« 

(i) einen Rumpfabschnitt (40a) und einen sich da ran axial 
anschlielienden Stirnabschnitt (41 ,42,43), welcher 
Stirnabschnitt (wesentlich) schmaler ist als der Rumpfabschnitt; 

wobei * 

(ii) der Ringstempel (40) radial au&en eine - sich axial 
erstreckende - Umfangsaussparung (46) zur Aufnahme und 
Veranderung von-Lage-und Form der- Vorform des — - 
aufgebrachten Compounds (B) in dem SchOrzenbereich (4, 
Area3) des Verschlussdeckels. (1) aufweist; 

(iii) der Stirnabschnitt als Sperre (41 ,42,42') ausgebildet ist, um bei 
der Veranderung einen Fluss des Compounds (B) der 
Compound-Vorform nach radial innen Uber ein radial inneres 
Ende (43) des Stirnabschnitts hinaus zu sperren. 

21. Stempel nach Anspruch 20, wobei die Sperre als eine radial auBen liegende, 
scharfe Umfangskante (41) ausgebildet ist, 

22. Stempel nach Anspruch 20, wobei die Sperre als ein auf einer Stirnflache des 
Stirnabschnitts angeordneter Ringsteg (42) oder im wesentlichen keilformig 
abragende Ringerhebung (42 1 ) ausgebildet ist. 

23. Stempel nach Anspruch 20, wobei der Ringstempel (40) sich von dem 
Stirnabschnitt (41, 42,43) entlang zumindest der axialen Erstreckung der 
ringformigen Umfangsausnehmung (46), im wesentlichen stetig (45) zum 
Rumpfabschnitt verbreitert. 
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24. Verfahren nach Anspruch 13, wobei ein Randsteg (54) der Aussparung (55) mit 
einer Ringnut (20a) in einer breiteren Umfangsnut (20) zusamrnenwirkt, zur 
Begrenzung einer radiaten Erstreckung des ersten Compounds (A). 



10 



25. Verfahren nach Anspruch 13, wobei eine ringformige Sperre an dem 

Verschlussdeckel (1) ats eine Ringnut (20a) in einer Umfangsnut (20) angeordnet 
ist, die auSerhalb des radial auBeren Randes (3a) eines Deckelspiegeis (Panel;3) 
geiegen ist, zur Bildung einer Kombinut (22;20a,20), wobei die Ringnut eine zu 
starke radiale Ausbreitung des ersten Compounds (A) beim radialen Verdrangen 
zumindest behindert. 



26. Verschlussdeckel (1 ) fQr ein Verfahren nach Anspruch 1 , wobei eine 

Dichtzone (10D) und eine Verschlusszone (10V) fUr ein Abdichten zu einem 
is GefaiJrand bzw. fOr ein mechanisch drehendes Abschrauben von zumindest 

Gewindesegmenten an einem GefaBrand (90) vorgesehen sind und 
die Zonen entsprechend geometrisch am Verschlussdeckel (1). in dessen 
Randbereich (R) geiegen sind, wobei der Verschlussdeckel aufweist 
s einen Rand (3a) eines Deckelspiegeis (3); 
20 ^ eine im wesentlichen axial sich erstreckende 

Schtirze (4,5); 

s eine Umfangsnut (20) radial au&erhalb des Randes (3a) 

des Deckelspiegeis; 
wobei in der Umfangsnut (20) eine ringformige Sperre als eine Ringnut (20a) 
25 angeordnet ist, die au&erhalb des radial au&eren Randes (3a) des Deckelspiegeis 

(3) geiegen ist, zur Bildung einer Kombinut (22^20a,20). 
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